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Hoch effektive Reinigung der Atemluft far
alle Innenraume.

Reinigung der Luft von Gasen und Partikeln
bis zu 1 Nanometer nach neuesten
Untersuchungen.

Wirkung: Mikroorganismen (Viren, Pilze,
Bakterien) und Allergieausloser werden
intensiv aus der Atemluft gefiltert.

. Adsorption von Gertichen und

Zigarettenrauch.

Folgende Parameter kennzeichnen
das Gerat:

Betriebsstufe Menge aufbereiteter Gerduschpegel Stromverbrauch

Luft (m3/Std.) (dB) (Watt/Std.)
Stufe 1: 116m? 29 17
Stufe 2: 154m? 34 20
Stufe 3: 204m? 41 25
Stufe 4: 241m? 45 30



TECHNOLOGIE

l. Innovative, Okologisch perfektionierte Technologie:

e Hoch effizient: weltweit einzigartiges Lufthygiene-System
fur Innenraume (filtert PartikelgroBen bis 1 Nanometer;
Viren, Bakterien und allergieausldsende Substanzen sind
groBer als 30 Nanometer).

e Nachhaltig: Der spezielle Elektronikfilter wird nachhaltig
professionell gewartet, der Stromverbrauch ist mit 30
Watt pro Stunde auBerst gering und das Gerat ist auch in
der hochsten Arbeitsstufe sehr leise.

¢ Konstruktion aus Metall: Da Plastik Verunreinigungen und
Mikroorganismen quasi ,anzieht*, ist Vision One Air°aus
Aluminium und Stahl konstruiert.

II. Einzigartiges Mehrstufen-System

* Die auBerordentliche Reinigungsleistung wird in 3 Stufen
durch einen Vorfilter, den Elektronikfilter und einen
Kohlefilter erreicht.
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Technologie

lIll. Optimale Konstruktion
®
e Vision One Air  Uberzeugt durch einfache Bedienung,
geringen Platzbedarf und formschones Design.
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IV. Zertifikate

* Vision One Air® wird regelméaBig Uberpriift:
TOV Nord (Freiwilige lufthygienische Priifung)
und ECARF (Allergikerfreundliches
Qualitatssiegel in Zusammenarbeit mit der
Charité in Berlin) sind hier die wichtigsten
Prifungen.
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SCHNITTBILD DES VISION ONE AIR®
Ein minimalistisches Design kombinieren wir mit
hochgradiger technologisch Komplexitat.

Lufteinlass

Vorfilter

lonisationsstrecke

Elektrostatischer Filter zur
Partikelabscheidung

Elektronik

Einstromdlise

Radialgeblase

Kohlefilier

Luftauslass

Bodenstander




PATENTIERTE FUNKTION

. Vorfilter

Grobe Partikel werden hier aus der Luft entfernt.

. lonisationstrecke

Die belastete Luft wird im Plasma-lonisationsverfahren
elektrisch geladen.

Elektrostatischer Filter

Die geladenen Partikel treffen auf 4 geladene Platten
mit enorm vergroBerter Oberflache. Die geladenen
Partikel werden bis zu einer GréBe von 1 Nanometer
angezogen und gefiltert.

IV, Elektronik

Die Spannung der lonisationsstrecke wird Uber die
Elektronik gesteuert.

V. Einstromduse

V.

VI

VIII.

Die Geschwindigkeit des Luftstrom wird durch die
DUse erhoht.

Radialgeblase

Das Gerét kann nach TUV Nord bis zu 241 m3 Luft in
der Stunde filtern. Das Geblase sorgt fur den
gerauscharmen Antrieb.

Kohlefilter
Gerliche und Gase werden hier eliminiert.

Bodenstander

Form und Funktion. Die Form des Bodenstanders
sorgt fur eine gleichmaBige Verteilung der gereinigten
Luft. Die Hohe des Gerates von 1,65 m mit Lufteinlass
oben und Auslass unten sorgt fur eine exzellente
Luftzirkulation.



FARBWELT

Die Vielfaltigkeit unserer Designs lasst keine Winsche offen.
14 verschiedene Farbausfuhrungen stellen eine perfekte
Integration in inr Mobiliar sicher.

Erhaltliche Farben:
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VISION ONE AIR"™

Vision One Optics GmbH
Grombacher Str. 87
75045 Walzbachtal
Germany

Tel:  +49 7203 925316
Email: info@visiononeair.de
WWwWWw.Visiononeoptics.de





